                                                               ЗАО «ЭЛЕКТРОПРОВОД»                                        


	Вид продукции
	Сердечник ВОК

	Технологическая операция
	Скрутка элементов сердечника с заданным шагом повива 

	М а т е р и а л ы

	Центральный силовой элемент
	Канат стальной   Ø = 3,4 мм

	Бандажная нить
	Polyester 1610 dTex

	Оптический модуль
	Ø = 2,0/1,4 мм из ПБТ

	Кордель 
	Ø = 2,0 +/- 0,1 мм

	Количество и порядок следования скручиваемых элементов указан в сопроводительном листе

	И н с т р у м е н т ы

	
	

	
	
	

	
	
	
	

	
	

	
	

	
	

	П а р а м е т р ы   р е ц е п т а   с к р у т к и   м о д у л е й

	Рабочая скорость линии 
	25

	Конфигурация сердечника, ОМ/ЗМ
	2/6
	3/5
	4/4
	6/2
	7/1
	8

	Шаг скрутки
	8,52
	
	
	
	
	8,60

	Количество оборотов
	2,73
	
	
	
	
	2,79

	Оборотов «в замок» до реверса
	1,93
	
	
	
	
	1,92

	Оборотов «в замок» после реверса
	5,85
	
	
	
	
	5,83

	Коэффициент шага скрутки «в замок»
	9,11
	
	
	
	
	9,06

	SZ - коррекция
	5,48
	
	
	
	
	5,52

	Количество оборотов модулей в повиве
	6

	Расстояние между точками реверса, мм
	475 +/- 16

	Натяжение ОМ (ЗМ),  cN
	200 ± 50

	Натяжение на 1 обмотчике
	4,18

	Длина шага 1-й нити, мм    
	18 +/- 2

	Натяжение на 2 обмотчике
	2,83

	Длина шага 2-й нити, мм    
	18 +/- 2

	Скорость вращения колокола обмотчика
	250

	
	-

	Натяжение сердечника, кгс
	2 (груз на противовесе компенсатора)

	Шаг раскладки (мм)    
	9

	
	

	
	

	
	
	
	
	

	И з м е р е н и я

	Количество оборотов
	Выборочно на длине
	Все виды измерений производит скрутчик линии SZ-скрутки для самоконтроля.

	Шаг скрутки
	Выборочно на длине
	

	Шаг бандажных нитей
	Выборочно на длине
	

	
	
	

	Карта технологического процесса
	SZ-скрутка

	8(2,0)-6-75-Т(3,4)
версия 01


	Разработал
	Инженер-технолог
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	Проверил
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	Метр.контр
	Главный метролог
	
	
	13.06.12

	
	Утвердил 
	Главный технолог
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